t * 



Patent 

Attorney's Docket No. 033818-017 

IN THE UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE 

In re Patent Application of ) 

) 

Pierre Jallais et al. ) 

) 

Application No.: Unassigned ) 

) 

Filed: Herewith ) 

) 

For: REINFORCEMENT PLY FOR A TIRE ) 



SUBMISSION OF CERTIFIED COPY OF PRIORITY DOCUMENT 

Commissioner for Patents 
P.O. Box 1450 
Alexandria, VA 22313-1450 

Sir: 

The benefit of the filing date of the following prior foreign application in the following 
foreign country is hereby requested, and the right of priority provided in 35 U.S.C. § 1 19 is hereby 
claimed: 

French Patent Application No. 01/05951 
Filed: May 3, 2001 

In support of this claim, enclosed is a certified copy of said prior foreign application. Said 
prior foreign application was referred to in the oath or declaration. Acknowledgment of receipt of 
the certified copy is requested. 

Respectfully submitted, 

BURNS, DOANE, SWECKER & MATfflS, L.L.P. 

Da«: OC^ ■ ICh 



P.O. Box 1404 

Alexandria, Virginia 22313-1404 
(703) 836-6620 




Group Art Unit: Unassigned 
Examiner : U nassigned 
Confirmation No.: Unassigned 



( 10 / 03 ) 



I Q 



N Q 



IN^I 

institut 

NATIONAL DE 
LA PROPRIETE 
INDUSTRIELLE 



BREVET D'INVENTION 



CERTIFICAT D'UTILITE - CERTIFICAT D'ADDITION 



COPIE OFFICIELLE 



Le Directeur general de I’lnstitut national de la propriete 
industrielle certifie que le document ci-annexe est la copie 
certifiee conforme d’une demande de titre de propriete 
industrielle deposee a I’lnstitut. 



Fait a Paris, le 



Pour le Directeur general de I’lnstitut 
national de la propriete industrielle 
Le Chef du Departement des brevets 




Martine BLANCHE 



INSTITUT 
NATIONAL DE 
LA PROPRIETE 
INDUSTRIELLE 



SIEGE 

26 bis, rue de Saint Petersbourg 
75800 PARIS cedex 08 
Telephone : 33 (1) 53 04 53 04 
Tel6copie ; 33 U) 42 93 59 30 
www.inpi.fr 



DB 267/180401 



ETABLISSEMENT PUBLIC NATIONAL 



CREE PAR LA LOI N” 51-444 DU 19 AVRIL 1951 




ler depot 



iFn 

MHmiMTtTVT 

IUn«HAl Dl 
LA raopsicTt 
IHDUiTaiCLLt 

26 bis, rue de Saint P^lersbourg 
75800 Paris Cedex 08 

T6(6phone ; 01 53 04 53 04 T6l6copie : 01 42 94 86 54 



BREVET D'INVENTION 

CERTIFICAT D'UTILITIE N* H354-01 

Code de la propri6t6 intellectuelle - Llvre VI 

REQU£TE EN D^LIVRANCE 1/2 



Get imprime est a remplir tisiblement a l*encre noire ob 540 w /260899 



Incju.cuHiMPH 1 

REMISE DES PIECES 

.oS -Xooi 

N“ D'ENREGISTREMENT ^ 0595 1 

NATIONAL ATTRIBUE PAR L'INPI 
DATE DE D£pOT ATTRIBUEE 

PARLINPI Q3 (»/|/\| 2001 


Q NOM ET ADRESSE DU DEMANDEUR OU OU MANDATAIRE 

A QUI LA CORRESPONDANCE DOIT STRE ADRESSEE 

■ ■ 

Manufacture Fran?aise des Pneumatiques MICHELIN 
Christian DIERNAZ 
. SGD/LG/PI - F35 - LADOUX 
63040 CLERMONT-FERRAND CEDEX 09 

• a 


V s references pour ce dossier 

(facuttatif) P 1 0- 1 352/CHD 


1 Confirmation d'un d6p6t par t6l6copie □ N® attribue par I'lNPI a ia telecopie | 


B NATURE DE LA OEMANDE 


Cochez I'une des 4 cases suivantes 


Demande de brevet 


0 


Demande de certificat d’utilite 


□ 


Demande divisionnaire 

Demande de brevet initiate 
ou demande de certificat d*utilit4 initiate 


□ 

N” Date 1 / / 1 

N' Date 1 / / 


Transformation d'une demande de 
brevet eu ropeen Demande de brevet initiate 


□ 

N“ Date 1 / / 


IQ TfTRE DE L’ INVENTION <200 caracteres ou espaces maximum) 

Nappe de renforcement pour pneumatique. 


□ DECLARATION DE PRIORITE 
OU REQUETE DU BENEFICE DE 
LA DATE DE DEPOT D’UNE 
DEMANDE ANT^RIEURE FRANQAISE 


Pays ou organisation 

Date ' / / 1 N° 

Pays ou organisation 

Date i- / / i N® 

Pays ou organisation 

Date / / 1 N” 

O S'ii y a d’autres priorit^s, cochez la case et utilisez rimprime «Suite» 


B DEMANDEUR 


H S'il y a d'autres demandeurs, cochez la case et utilisez nmprimd uSulten 


Nom OU denomination sociale 


Societe de Technologic MICHELIN 


Prenoms 




Forme juridlque 


Societe Anonyme 


N° SIREN 


4 1 .4 6 -2 4 -3 -7 9 • 


Code APE-NAF 




Adresse 


Rue 


23 me Breschet 


Code postal et vide 


63000 CLERMONT-FERRAND 


Pays 


FRANCE 


Nationalite 


Franpaise 


N® de telephone (facuttatif) 




N® de telecopie (facuttatif) 




Adresse electron ique (facuttatif) 
















ler depot 



INPI 



■ invmvT 

■ATIQNAt 9« 
LA r«Or*IKT« 
IMDOtTKrELtl 



BREVET D'INVENTION 

CERTIFICAT D’UTILITE 

REQU£TE EN DtUVRANCE 2/2 



REMISE DES PIECES ^ 

o3>~oS 

UEU 



0105951 



El 



I N* 0‘ENREGlSTREMENT 0105! 

NATIONAL ATTRIBUf PAR L’INPI 

Vos r^f^rences pour ce dossier ; 

(facultatif) 



MANOATAIRE 



Norn 



Pr6nom 



Cabinet ou Societe 



N ®de pouvoir permanent et/ou 
de lien contractuel 



Adresse 

Code postal et viile 

N® de telephone (facultatif) 



N° de tefecople (faculta tif) 
Adresse 6Iectronique (facultatif) 



INVENTEUR (S) 



Les inventeurs sont !es demandeurs 



RAPPORT DE RECHERCHE 



Etablissement immediat 
ou etablissement differe 

Paiement echelonne de la redevance 



REDUCTION DU TAUX 
DES REDEVANCES 



Sj vous avez utilise Fimprime «Suite», 
indiquez le nombre de pages jointes 



SIGNATURE DU DEMANDEUR 
OU DU MANDATAIRE 
(Nom et qualfte du signataire) 

Pour MFPM - Mandataire 422-5/S.020 " 
Christian DIERNAZ - Salarie MFPM 



oa 540 W /260S99 



P10-1352/CHD 



Manufacture Fran^aise des Pneumatiques MICHELIN 

PG7I07 et7112 ’ 

23, place des Cannes Dechaux 

63040 I CLERMONT-FERRAND CEDEX 09 
04 73 10 78 34 
^ 73 10 86 96 



I |0ui ~ ~~ ~ — 

_x_ Non Dans ce cas fournir une designation d’inventeur(s) $6par6e 

Uniquement pour une demande de brevet (y compris division et transformation} 

B ^ 

.□ 

Paiement en trois versements, uniquement pour ies personnes physiques 

□Oui 
I iNon 

Uniquement pour les personnes physiques 

I — i Requise pour la premiere fois pour cette invention (joindre un avis de non-imposition) 

[ — iRequise ant^rieurement ace depot (joindre une copie de la decision d'admission 
pour cette invention ou indiquersa refirence ) : 




VISA DE LA PREFECTURE 
OU DE L’INPI 




pOC 



vAe-v 



^ 6 janvier 1978 relative a rinformatique. aux fichiers et aux libertes s’applique aux reponses faites a ce formulaire. 

tile garantit un droit d acces et de rectification pour (es donnees vous concernant aupres de I’lNPI. 




1 er depot 



IN>I 



■ msTiniT 

«jm«IIALDt 
lA PBOraitra 



26 bis, me de Saint P6tersbourg 
75800 Paris Cedex 08 

Telephone : 01 53 04 53 04 Tel6copie : 01 42 94 86 54 



R6serv6 ^ I'lNPI 

REMISE DES PIECES 

“T£ 03, -o S _^ol 
N“ D'ENREGISTREMENT 0105051 

NATIONAL ATTRIBOe PAR LINPI 



Vos references pour ce dossier ifacultatij] 



D DECLARATION DE PRIORITE 
OU REQUETE DU BENEFICE DE 
LA DATE DE DEPOT D'UNE 
OEMANDE ANTERIEURE FRAN^AISE 



DEMANDEUR 



Nom OU denomination sociale 



BREVET D'INVENTION 

CERTIFICAT D'UTILITE 

Code de la propri6t6 intellectuelle • Livre VI 

requEte en dElivrance 

Page suite N® Ih . / 2 . . 



11354-01 



Cet imprime est d rempiir (isiblement d I'encre noire 



OB 829 W /260899 



PI0-1352/CHD 



Pays OU organisation 
Date I Z_ L 

Pays OU organisation 
Date I / / 

Pays OU organisation 
Date I / / 



MICHELIN Recherche et Technique S.A, 



Prenoms 



Forme juridique 



N** SIREN 

Code APE-NAF 



Adresse 

Code postal et ville 

Pays 



Nationalite 



N** de telephone \facultatij\ 



N®det4!ecople [facultatij) 



Adresse electronique [facultatij] 



DEMANDEUR 



Nom ou denomination sociale 



Prenoms 
Forme juridique 



N° SIREN 
Code APE-NAF 



Societe Anonyme 




Route Louis Braille lO et 1 2 



1 763 

SUISSE 

Suisse 



GRANGES-PACCOT 




Adresse 

Code postal et ville 



Pays 



Nationalite 



N® de t6I6phone [facultatij] 



N° de telecopie facultatij] 



Adresse electronique facultatij] 



EE SIGNATURE DU DEMANDEUR VISA DE LA PREFECTURE 

OU DU MANDATAIRE - , OU DE L'INPI 

(Nom et quality du signataire) . ^ 

Pour MFPM - Mandataire 422-5/S. 020 ^ 

Christian DIERNAZ - Salarie MFPM 



La loi n 78-17 du 6 janvier 1978 relative a I'informatique, aux fichiers et aux libertes s’applique aux reponses faites a ce formulaire. 

Elle garantit un droit d*acc6s et de rectification pour les dann^es vous concemant aupr6s de riNPl 






















1 er depot 



- 1 - 

L’ invention conceme un pneumatique a armature de carcasse radiale destinee a 
equiper des engins de chantier et/ou de Genie Civil tels que chargeuses, camions, 
niveleuse, scrapers. 

5 Le pneumatique ci-dessus comprend au moins et principalement une armature de 

carcasse de cables metalliques radiaux, et entre ladite armature de carcasse et la bande 
de roulement, une armature de sommet, qui corriprend principalement une armature 
dite de travail composee d’au moins deux nappes de cables metalliques inextensibles, 
paralleles entre eux dans chaque nappe, et croises d’une nappe a la suivante en faisant 
10 avec la direction circonferentielle des angles pouvant etre compris entre 0° et 45°. 
L’utilisation d’engins equipes de tels pneumatiques exige en outre, radialement a 
I’exterieur des nappes de travail, la presence d’une armature supplementaire dite de 
protection, composee d’au moins une nappe de cables metalliques elastiques. On 
appelle cable elastique un cable qui, sous une force de tension egale a sa force de 
15 rupture, presente un allongement relatif au moins egal a 3%, alors qu’un cable dit 
inextensible, presente, sous une force de traction egale a 10% de sa force de rupture, 
un allongement relatif au plus egal a 0,2%. Les cables de la(des) nappe(s) de 
protection font avec la direction circonferentielle des angles pouvant etre compris 
entre 5 et 35°, et, dans le cas de I’existence de deux nappes, sont generalement croises 
20 entre eux d’une nappe a la suivante. 

Pour obtenir une armature de sommet avec de bonnes caracteristiques de flexibilite 
d’ou il resulterait une plus grande resistance aux chocs subis par le pneumatique et un 
plus grand confort, le brevet FR 1 550 749 enseigne que les nappes de cables 
25 metalliques formant ladite armature doivent obeir a certaines regies : 

* la distance axiale a entre deux cables de diametre d d’une meme couche doit 
etre comprise entre 1,75 et 2,4 d, 

* la distance radiale b entre deux cables des deux couches respectives doit 6tre 
telle que le rapport a/b soit compris entre 0,82 et 1,20. 
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Afin d’eviter les mouvements de friction aux croisements des fils ou cables de trama 
avec les files ou cables de chaine dans un tissu trame, le brevet US 2 151 186 enseigne 
d’utiliser en tant qu’elements de trame du caoutchouc ou un compose caoutchouteux 
dans une condition plastique et extensible, les elements de chaine etant, comme connu 
5 en soi, les elements destines a renforcer le tissu, alors que les elements de trame ont 
pour seul but le maintien du parallelisme entre elements de chaine. 

Le brevet FR 2 614 582, dans le cas de 1’ architecture tres particuliere d’une armature 
pour pneumatique d’avion, propose d’utiliser en tant qu’armature de sommet un 
10 produit lamine ou feuillete de renforcement comprenant un certain nombre de couches 
de renforcement empilees les unes sur les autres, chacune des dites couches contenant 
des elements de renforcement paralleles entre eux et enrobes de caoutchouc, les 
elements d’une premiere couche ayant des axes centraux decales d’un demi-pas par 
rapport aux axes centraux des elements de la deuxieme couche adjacente a la premiere. 
15 Le dit agencement permettrait a une armature de sommet faite en elements de 

renforcement en polyamide aromatique de conserver sa resistance aux chocs et d’avoir 
une meilleure durabilite. 

Un pneumatique de I’espece consideree est soumis de la part du sol sur lequel il evolue 
20 a de multiples agressions, en particulier pour les engins de chargement et de transport. 
De telles agressions par objets coupants, tranchants et autres, conduisent 
a) a des coupures de bande de roulement, de nappes de protection, mais aussi de 
nappes de travail avec possibilite de propagation et d’oxydation des elements 
metalliques des dites nappes par I’humidite et les particules de sol, 

25 b) a des perforations de sorrimet dans son integralite, 1’ armature de carcasse pouvant 
elle-meme etre perforce selon la nature et la forme de I’objet agresseur. 

Afin de remedier aux inconvenients ci-dessus et d’ameliorer autant que se peut la 
resistance des armatures de sommet de pneumatiques de I’espece consideree, 

30 I’invention propose une nappe de renforcement pour pneumatique, formee d’elements 
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de renforcement enrobes dans des melanges caoutchouteux d’enrobage, caracterisee en 
ce qu’elle comprend une premiere et une deuxieme couches d’elements metalliques 
paralleles entre eux, enrobes dans un(de) melange(s) d’enrobage et, entre les deux 
dites couches, une troisieme couche d’elements en materiau textile enrobes dans un 
5 melange d’enrobage, les dits elements textiles etant orientes par rapport aux elements 
metalliques avec un angle compris entre 70° et 1 10°. 

Le materiau textile peut etre du polyamide aliphatique, du polyester, mais est 
preferentiellement du polyamide aromatique. 

10 

Un element textile peut etre un cable de plusieurs files retordus, mais aussi un 
monofilament. 

Les elements metalliques des premiere et deuxieme couches sont preferentiellement 
15 des cables en acier dits elastiques. Les cables de la premiere couche peuvent etre 
differents de ceux de la deuxieme couche, I’utilisation d’une meme qualite de cable 
metallique pour les dites deux couches est cependant avantageuse en ce qui concerne 
les couts de fabrication. 

20 Le(les) produit(s) d’enrobage preferentiellement utilise(s) est(sont) un(des) melanges 
caoutchouteux (il est cependant possible d’utiliser certains plastomeres, en particulier 
pour enrober les elements en materiau textile de la troisieme couche de la nappe). Les 
elements de renforcement metalliques et textiles des trois couches de la nappe 
conforrae a I’invention peuvent etre enrobfe dans un melange caoutchouteux unique, 

25 mais peuvent aussi etre enrobes dans deux melanges caoutchouteux differents par leurs 
compositions et/ou proprietes, un premier melange enrobant les elements metalliques 
et un deuxieme melange enrobant les elements textiles. Les elements metalliques des 
premiere et deuxieme couches peuvent aussi etre enrobes par deux melanges 
caoutchouteux differents : un premier melange couvrant respectivement les faces 
30 radialement superieure et inferieure des deux premieres couches et un deuxieme 
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melange constituant les faces respectivement inferieure et superieure des dites deux 
premieres couches, ledit deuxidme melange etant preferentiellement le melange 
assurant I’enrobage des elements textile de la troisieme couche. 

5 Les caracteristiques de la presente invention seront mieux comprises a I’aide de la 
description de modes de realisation decrits a litre non limitatif et illustres par le dessin 
annexe sur lequel : 

* la figure 1 represente schematiquement, vue en section une nappe selon une premiere 
variante conforme a 1’ invention, 

10 * la figure 2 represente de la meme maniere une nappe selon une deuxieme variante, 

* la figure 3 est une vue en section meridienne d’un pneumatique pour chantiers 
comprenant des nappes de protection conformes a I’invention, 

* la figure 4 represente tres schematiquement et a litre d’exemple I’ensemble de 
machines ou outils utilises pour la fabrication de telles nappes. 

15 

La figure 1 est une vue en section perpendiculaire a la direction des elements de 
renforcement principaux Ei et E2 de la nappe N conforme a I’invention. Les dits 
elements E| et E2 sont des cables metalliques en acier et elastiques : sent consideres 
comme elastiques des cables qui, sous une force de traction egale a leur force de 
20 rupture, presentent un allongement relatif au moins egal a 3 %. Les elements E] sont 
enrobes dans un melange caoutchouteux Mi de calandrage, et sont avec ledit melange, 
les constituants de la couche superieure C| de la nappe N. Les elements E2 sont 
enrobes dans un melange caoutchouteux M2 et sont avec ledit melange les constituants 
de la couche inferieure C2 de la nappe N. Les elements Ei et E2 sont paralleles entre 
25 eux dans chaque couche et separes axialement les uns des autres d’un pas p constant. 
Les elements Ei et E2 peuvent etre differents pour les deux couches Ci et C2 : par 
exemple des cables Ei d’une structure donnee pour la couche Ci et des cables E2 d’une 
autre structure pour la couche C2, mais I’application industrielle est serieuse lorsque 
les dits elements sont identiques. II en est de meme des melanges Mi et M2. Entre les 
deux couches Ci et C2 est disposde une troisieme couche C3 d’ elements de 
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renforcement E3 enrobes dans un melange caoutchouteux M3 de calandrage. Les dits 
elements E3 sont des monofilaments textiles en polyamide, dont la direction est 
perpendiculaire a la direction des elements metalliques Ej, sont paralleles entre eux 
dans la couche C3 et distants fun de I’autre d’un pas P, qui pent etre compris entre 1,2 
5 et 4 fois le pas p. Si Ton appele ej I’epaisseur de melange caoutchouteux Mj existante 
sur les generatrices radialement superieures des elements E| de la couche C], et 62 
I’epaisseur du meme melange Mi existante sous les generatrices radialement 
inferieures des memes elements, e2 pent 6tre ou non egal a ei- Les couts de fabrication 
sont amoindris si, preferentiellement les deux epaisseurs ci et €2 sont egales. De meme, 
10 si on appele e3 et 64 les epaisseurs de melange M3 respectivement sur les generatrices 
superieures et sous les generatrices inferieures des Elements E3 de la couche 
intermediaire C3, il est preferable d’avoir = C4. Par contre, 63 et e4 sont generalement 
differents de ei et 62, etant donne que le melange de calandrage M3 est generalement 
different du melange Mi par sa constitution, bign que parfaitement compatible avec le 
15 melange M] du point de vue adhesion entre melanges, que ce soit a f etat non 
vulcanise ou a fetat vulcanise. 

La nappe N montree sur la figure 2 differe principalement de la nappe de la figure Ipar 
les points suivants : 

20 • les couches de melange de calandrage Ml, M2 respectivement sous les 

generatrices inferieures des elements Ei de la couche superieure Ci et sur les 
generatrices superieures des elements Ei de la couche inferieure C2, 
n’existent pas de sorte que les dits elements Ei sont en contact direct avec la 
couche de melange de calandrage M3 

25 • si les elements metalliques Ei sont de meme nature et structure que les 

elements de la figure 1, les elements textiles E3 sont par contre dans le cas 
decrit et montre sur la figure 2 des cables textiles en polyamide aromatique, 
cables qui sont par constitution plus flexibles que des monofilaments et qui 
permettent a diametre sensiblement egal, et sous finfluence de la pression 
30 exercee par les deux rouleaux de la calandre de fabrication de la nappe, une 
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interpenetration des elements metalliques Ei avec reduction de I’epaisseur 
de la nappe N et apparition d’une forme ondulee pour la couche 
intermediaire C 3 . 

5 Une nappe N a trois couches Ci, C 2 , C 3 constitue une nappe de protection 33 ou 34 
d’un pneumatique de Genie Civil decrit ci-apres. Ledit pneumatique, de dimension 
18.00-33 XK, comprefid une armature de carcasse composee d’une seule nappe 1 de 
cables metalliques radiaux en acier et inextensibles, ladite nappe 1 etant ancree dans 
chaque bourrelet, generalement par enroulement autour d’une tringle 2 , pour former 
10 des retoumements 10 d’ armature de carcasse, retoumements dont les extremites sont 
situes sensiblement a mi-hauteur de flancs 5. Entre ladite armature de carcasse et la 
bande de roulement 4 est disposee une armature de sommet 3, qui comprend une 
premiere armature dite de travail et composee d’au moins deux nappes 31 et 32 de 
cables metalliques inextensibles, paralleles entre eux dans chaque nappe, et croises 
15 d’une nappe 3 1 a la suivante 32 en faisant avec la direction circonferentielle des angles 
egaux respectivement a 34° et 20°. Ladite armature de travail 3 est completee, 
radialement a I’interieur, par une armature de frettage 36 de carcasse 1 se presentant 
sous la forme d’un bloc limiteur 36 de deux nappes 360 et 361 de cables metalliques 
inextensibles orientes par rapport a la direction circonferentielle d’un angle plus faible 
20 que le plus petit angle des cables des nappes de travail et egal a 8 °, les dites nappes de 
frettage 360 et 361 ayant des largeurs axiales faibles comparativement aux largeurs 
axiales des nappes de travail 31 et 32. 

Radialement a I’exterieur de I’armature de travail 31, 32, est disposee I’armature de 
25 protection composee dans le cas decrit de deux nappes 33 et 34 de protection, chacune 
des dites nappes etant une nappe N const! tuee de trois couches Cj, C 2 , C 3 . Les couches 
C) et C 2 sont identiques et constituees de cables metalliques elastiques enrobes dans un 
melange Mj a base de caoutchouc naturel. La couche C 3 est constituee de 
monofilaments en polyamide enrobes dans le meme melange M]. Les largeurs axiales 
30 des dites deux nappes de protection 33 et 34 sont telles que la largeur axiale de la 
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nappe de protection 33 radialement la plus a I’interieur soit plus grande que la largeur 
axiale de la nappe de travail 3 1 radialement la plus a I’interieur et que la largeur axiale 
de la nappe de protection 34 radialement la plus a I’exterieur soit moins grande que la 
largeur axiale de la nappe de travail 32 radialement la plus a I’exterieur. 

5 

L’utilisation de telles nappes de protection a permis un gain tres significatif en 
resistance aux coupures tout en ne penalisant pas la resistance aux chocs et 
perforations : pour un meme nombre d’heures de roulage effectuees sur un sol 
rocailleux, le nombre de coupures observees sur la demiere nappe de protection 34 est 
10 sensiblement divisee par 1,5, le nombre de coupures observees sur la nappe de 

protection 33 la plus a Tinterieur est divise par 4, et alors que le pneumatique temoin 
(avec nappes de protection usuelles) presente des coupures sur la nappe de travail 32, 
la nappe 32 du pneumatique d’essai n’a aucune trace. II faut ajouter que Ton releve de 
nombreuses traces d’oxydation sur la nappe 32 de travail du pneumatique temoin alors 
15 que celle du pneumatique d’essai est intacte. 

L’ ensemble des machines necessaires a la fabrication d’une nappe conforme a 
1’ invention est simple et connu en soi. La troisieme couche C 3 est prefabriquee en 
introduisant simultanement entre deux rouleaux 104 et 105 d’une calandre d’une part 
20 une rangee d’ elements textiles E 3 enroules sur une bobine 101 et d’ autre part deux 
couches ou feuilles de melange de calandrage M 3 . II sort des rouleaux 104 et 105 la 
couche C 3 que I’on coupe ensuite sur une coupeuse 106 perpendiculairement, dans le 
cas decrit, a la direction de calandrage qui est la direction des elements E 3 . Les laizes 
obtenues sont ensuite aboutees sur une abouteuse 107 pour former une couche C 3 dont 
25 les elements sont perpendiculaires a la direction de calandrage sur la calandre 104,105, 
couche C 3 qui est bobinee sur une bobine 110. Ladite bobine 110 alimente, en meme 
temps que les elements metalliques E)^E 2 (bobines sur les bobines 109 et 1 1 1 ) et que 
les couches de melange de calandrage Mi, M 2 sortant des rouleaux 113 et 114, une 
calandre formee principalement des rouleaux 115 et 116, d’ou sort la nappe N qui est 
30 alors enroulee sur le rouleau 117. 
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REVENDICATIQNS . 

1 — Nappe de renforcement N de pneumatique, formee d’elements de renforcement 
enrobes dans des produits d’enrobage, caracterisee en ce qu’elle comprend une 

5 premiere Ci et une deuxifeme C 2 couches d’elements metalliques E], E 2 , paralleles 
entre eux, enrobes dans uh(des) produit(s) d’enrobage Mi, M 2 , et, entre les deux dites 
couches C, et C 2 , une troisieme couche C 3 d’elements E 3 en materiau textile enrobes 
dans un produit d’enrobage M3, les dits elements textiles E3 etant orientes par rapport 
aux elements Ei et E 2 avec un angle compris entre 70° et 1 10°. 

10 

2 — Nappe de renforcement selon la revendication 1, caracterisee en ce que le materiau 
textile est du polyamide aromatique. 

3 - Nappe selon la revendication 2, caracterisee en ce que les elements textiles E 3 sont 
15 des monofilaments. 

4 — Nappe selon la revendication 1, caracterisee en ce que les elements metalliques E| 
et E 2 sont des cables en acier dits elastiques et identiques pour les premiere et 
deuxieme couche Ci et C 2 - 

20 

5 — Nappe selon la revendication 4, caracterisee en ce que les melanges caoutchouteux 
Ml, M 2 , M 3 sont de constitution identique. 

6 — Nappe selon la revendication 4, caracterisee en ce que les melanges Mi et M 2 sont 
25 de constitution identique, alors que le melange M 3 est de constitution differente. 

7 - Pneumatique a armature de carcasse radiale (1) surmontee radialement d’une 
armature de sommet (3) comprenant au moins une nappe dite de protection (33, 34), 
caracterisee en ce que ladite nappe (33, 34) est une nappe N selon I’une des 

30 revendications 1 a 6. 
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